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FOr den in den Anlagen beschriebenen Gegenstand 
Eintraguhg in die Rolle fur Gebraudismuster 
beantragt. 

Anmeldung ist eine Ausscheidung aus d 

Gebrauchsmusteranmeldung G . , 

Als Anmeldetag wird der _. : 

fOr die Ausscheidung beansprucht. 



® □ Zu5Cellungsbevollmaditigter 



(wie Anschriften 
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1^ I Anmclder wie nachstehend angegeben: 

Stabila-MeBgerate 
Gustav Ullrich GmbH & Go.KG 
6747 Annweiler am Trifels 
Postfach 1340 



_2J Anmelder wie Anschrlftenfefd 1 



















! Vertreter wie nach.stehend angegeben: 




Vertreter wie Anschriftenfeld 1 


1 
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Bezeichnung: 

Wasserwaage 



\n Anspruch genommen wird die 



JJ Auslandsprioritat 



2J Ausstellungspriorilat 




Es wird beantragt, die Eintragung und 6ekanntmachur>g agf die 
Prioritatsiag) auszusetzen 

Anlagen: 




Dauer von_yj«lonat(en) (max! 15 Monate ab 



1. Eine vorbereitete Empfangsbescheinigung 1. 1 

2. Eine Beschreibung 

3. EIn Stuck von_2^chutzanspruch(en) 

4. Ein Satz Aktenzeichnungen mit,2_BI. 

5. Zwei gteiche Modelle 

6. Eine Vertretervoflmacht \ 

7. — LAbschrift(en) der Vp/anaiefcTungCen) 



2. 
3. 
4. 
5. 
6. 
7. 
.8 
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DEUTSCHES Pr.TECTiHT 



Nadiger. 
werden 
(Anzahl): 



Die Gebuhren werden entrichtet durch 

Gebuhrenmarfcen, die auf Blatt 1 unlen dii 
Vordrucksatzes aufgeklebt sind. 



□ 



— Raum f*^ 
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G E B U H R CN M AR KE 
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beigefugten Sdiedc 

Uberweisung nach Erhalt der Empfanas- 
bescneinigiing. ^ 




® Unterschriftfen) 



PATENTANWALTE OR. ING.E. HOFFMANN . OIPL.-ING. W. E ITLE. . OR. KER. NAT. K. HOFFMAN N - DIPL. . INC. W. LE N N 
O.8000 MONCHEN 81 . - AR AB E L LASTRAS S E 4 (STERNHAUS) TE IE FON (089) 911087 TELEX 05-29^19 (PATH E) 



STABILA-^MeBgerate Gustav Ullrich GmbH & Co. KG 
in Annw.ei.ler am Trifels 



Wasserwaage 



Die Erfindung betrifft eine Wasserv/aage , deren V7aagenkprper 
aus einem Kunststof f prof il b.esteht. Kunststoff hat gegenuber 
Metallen den Nachteil einer erheblich geringerien Festigkeit 
und eines erheblich geringeren Elastizitatsmoduls • Im Hin-- 
blick darauf haben die bekannten Kunststof f-V^asserwaagen mit 
relativ langem Wasserwaagenkorper (etv;a ab 50 cm Lange) nicht 
die erfprderliche Formsteif igkeit, um genaue MeBergebnisse 

sicherzustelleii. • 

* 

per Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, bei einer 
Wasserwaage der eingangs genanhten Art die Forms teifigkeit 
des Waagenkorpers derart zu erhoheh, da6 keine nennenswerten , 
die MeBergebriisse beein trachtigendcn Verbiegungen oder Durch- 
biegungen des Waagenkorpers moglich sind. Dies wird erfindungs 
^emaB dadurch erreicht, daC das Kunststof fprofil sich im we- 
sentlichen Qber d ie gesamte Lange des Waagenkorp ers . erstrecken- 
de Met^alleinlagen a ufv;eist> Um eine moglichst hohe Biegestei- 
fi^^eit 2u erreichen, sollten sich dabei die Metalleinlagen 
ununterbrochen erstrecken und scherfest lait dem Kunststof fpro- 
fil yerbunden sein. Zv^eckmafiig sind die Metalleinlagen in der 
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Waagonsohle bzw. in der dieser gegenCiber liegenden Oberseite 
des Waagenkorpers angeordnet. Daneben konnen aber aucii in den 
diese beiden Seiten des Waagenkorpers verbindenden Korper- 
. teilen weitore Metalleinlagen angeordnet sein. 

Da im Bereich der W^ssexwaagenlibellen der Wasiserwaagen- 
korpcr in der Kegel einen die Libellen aufnehmenden Ausschnitt 
aufweisen muR, ist es zweckmaBig, in diesen Bereichen des 
V?aagenk6rpers . die Metalleinlagen in unmittelbarer NShe des 
Libellenausschnittes anzuordnen. Die Metalleinlagen sollten 
daher bei einera hohlkastenf Srmigen Waagenkorper in den brei- 

r 

ten Seitenv/anden in der Nahe der Wasserwaagensohle und bei im 
Querschnitt doppel-T-formigen Waagenkorpern im Steg des Doppel 
-T-Profils in der Nahe des die l*7aagensohle aufweisend^n Prof il- 
flansches angeordnet sein. 

Zur Erzeuguiig einer scherfesten Verbindung mit dem Kunststoff 
konnen die Metalleinlagen rauhe oder profilierte Oberflache n 

Oder an ihren Oberflachen mit auf gebrachten H aftschich-. 
tign versehen sein. 

Die Metalleinlagen konnen aus in das Kunststoff prof il eihgecros- 
senen, ebenf lachigen, abgewinkelten oder gewellten Metallban- 
dern Oder aus eingegossenen Drahten, Seilen oder dgl. bestehen 
Urn die scherfeste Verbindung der Metallbander mit dera Kunst- 
stoff zu erhohen, konnen die ^eingegossenen Metallbander in 
Langsrichtung gewellt oder zickzackf ormig geknickt sein. 

Es ist aber auch moglich, daB das Kunststoff prof il des Waagen- 
korpers Ausnehmungen aufweist, in welche die Metalleinlagen 
eingeset zt sind. Dabei sind zweckmMBig im Querschnitt des 
Kunststof fprof ils mehrere voneinander getrennte Metalleinla- 
gen vorgesehen. Bevorzugt befindet sich eine Metalleinlage in 
der die Wasserwaagensohle bildenden Seite des Wasserx^aagen- 
korpers und eine weitere Metalleinlage in der gegenuberliegen- 
den Korperseite- Dabei konnen die Metalleinlagen in den Aus- 
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nehmungen des Kunststof f prof ils festgekliebt seln. Hierzu kann 
es zweckmaBig sein, dafl die Metalleinlagen perforiert sind und 
der zu deren Festklebung dienende Klebstof f die Locher der 
Perforierung ganz oder teilweise ausfiillt. Fiir das Zufiihren 
von Klebstof f an die Klebestellen. konnen im Kunststof f prof il 
BOhrungen vorgesehen sein, die von der Aufienseite des Kunst- 
stoffprofils zu den Metalleinlagen heranfvihren. 

* 

* 

Die erf indungsgemafie Wasserwaage eignet sich besonders fiir eine 
Fertigung durch Extrudieren des Waagenkorpers , wobei die Metal] 
einlagen durch entsprechende D usen in den Waagenkorper eingezo c 
we r den , wie dies bei der Herstellung uininantelter DrShte der Fal 
ist, 

Zur weiteren Erlauterung der Erfindung sind nachfolgend beson- 
ders vprteilhaf te Ausf iihrungsbeispiele anhand der Zeichnung 
naher beschrieben. Alle dabei erlauterten Merkmale sollen unter 
Schutz gestellt sein, auch wenn sie nicht in den nachfolgenden 
Schutzanspriichen gesondert angefuhrt sind. 

Fig. 1 bis 9 zeigen neun verschiedene Ausf iihrungsf ormen 

eines aus einem Hohlkastenprof ii bestehende 
Waagenkorper s der erf indungsgemaBen Wasser- 
waage, 

Fig. 10 zeigt einen LSngsschnitt nach Linie X-X 

in Fig. 9, 

^^9^ 11 zeigt eine bei der Ausf iihrungsf orm gemaB 

Fig. 6 verwendete draht- oder seilformige 
Metalleinlage in groBerer Querschnittsdarsti 
lung, 

^^9- 12 zeigt eine weitere Ausf iihrungsf ojnn des Waagc 

korpers der erf indungsgemaBen Wasserwaage, 

^^9* 13 veranschaulicht eine Draufsicht auf die bei 

der Ausf iihrungsf orm gemaB Fig. 12 verwendete 
Einlageschiene . 



t 



■ • 

- 4 - . 

• . • • • 

Bei dem in Fig. 1 dargestellten Ausf iihrungsbeispiel sind sowohl 
in der Waagensohle als auch in der gegeniiberliegenden Schmal- 
seite des hohlkastenformigen, aus Kunststoff bestehenden Waagen- 
korpers ^Metalleinlagen 1 eingegoss en / die aus zwei getrennten 
ebenen Bandstreifen bestehen. Bei dem in Fig. 2 dargestellten 
Ausf iihrungsbeispiel sind neben diesen beiden Bandstreifen 1 
noch weitere schmalere Bandstreifen in den beiden Breitseiten 
des HohlkastenfOrmigen Waagenkorpers angeordnet. Dies ist ins- 
besondere dann zv/eckmalSig/ wenn die in den Schmalseiten des Hohi 
kastenprofils befindlichen Metalleinlagen im Bereich der Li- 
bellen der Wasserwaage uncerbrochen sein miissen. 

Bei dem in Fig. 3 dargestellten Ausf uhrungsbeispiel bestehen 
die beiden in der Waagensohle und in der gegeniiberliegenden 
Schmalseite des Waagenkorpers eingeg osg enen Metalleinlag en 3 
aus im Querschnitt U-forraig abgekanteten Metallbandern , wahrend 
bei dem in Fig. 4 dargestellten Ausf uhrungsbeispiel . an jeder 
Ecke des Waagenkorpers im Querschnitt winkelformige Metallban- 
der 4 eingegossen sind. 

Der in Fig. 5 dargestellte Waageiikorper besitzt anstelle von 
bandformigen Metalleinlagen in den hohlkastenformigen. Waagenkor- 
per eingegossene bzw. , eingespritzte Metalldrahte 5, wobei sich . 
die Metalldrahte sowohi in den beiden Schmalseiten als auch in . 
den beiden Breitseiten des Hohlkastenprof ils befinden und wie 

• « 

die Bandeinlagen 1, 2, 3, 4 in ProfillSnge parallel zueinander 

• • •• 

erstrecken. 

Dm eine moglichst gcherfeste Verbindung zwischen dem Kunststoff 
des Wasserwaagenkorpers und den Metalleinlagen zu erzielen, 
kSnnen diese mit einer Haftschicht versehen sein, die ahnlich 
wie die zur Verbesserung der Haftung von Lackierungen auf 
Metall Oder dgl. bekannten Haf tschichten beschaffen und auf die 
Oberflache der Metalleinlagen auf gebracht. sein kaiin. Zur Er- 
hohung der scherfesten Verbindung karin es auch zweckmaBig sein, 
die Oberflachen der Metalleinlagen zu vergroBern. Zu diesem 
Zweck sind bei dem in Fig. 6 gezeigten Ausf Uhrungsbeispiel die 

■ 

eingegossenen bzw. eingespritzten Metalldrahte 6 im Querschnitt 
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profiliert. Ein Beispiel dieser Querschnittsprbf ilierung ist 
in Fig. 11 dargestellt. 

Ebenfalls zur Oberf iachenvergroBerung sind die bandfprinigen 
Metalleinlagen 7 bei dem AusfUhrungsbeispiel gemae Fig. 7 
im Querschnitt des Wasserwaagenkorpers gewellt. An s telle der 
Wellung kann auch eine zickzackfSrmige Abknickung der Band- 
einlagen in Betracht kommen. Auch kann eine Wellung oder 
zickzackformige Knickvang der Pandeinlagen in LSngsrichtung 
des Wasserwaagenkorpers zweckmaBig sein. 

* * • * 

In Ficy. 8 sind die in den beiden Schmalseiten des den Wasser- 
waagenkQrper bildenden Hohlkastenprofils einQeaossenen Band - 
st-reifen 8 mit Durchbrechungen 9 versehen, in welche sich beij 
j|| Spritzen bzw. Extrudieren des WasserwaagenkSrpers das Kunst- 
stof fmaterial hineinpreflt. Hierdurch wird eine besonders inni. 
Verbindung zwischen dem Kunststoff des Wasserwaagenkorpers un. 
den M.^talleinlagen gewahrleistet. 

Wahrend bei den ?fusf iihrungsbeispielen in Fig. 1 bis 8 die 
Metalleinlagen vom Kunststoff des WasserwaagenkQrpers voll- 
. stSndiq umgeben sind, befinden sich bei dem AusfUhrungsbei- 
spiel geinaB Fig. 9 die Metalleinlagen. 10 in Ausnehraungen, die 
an der Innenseit.e der Wandc .as den Wasserwaagenk5rper bil- 
denden Hohlkastenprofils angeordnet sind. In diesem Falle 
,11 k5nnen die Metalleinlagen 10 beim Spritzgieflen des Waaaenk or- 
pers.ir.it eingegossen oder na ch dam g prn-g;«>n rir.s M=.e^^^^f f,f, g pn- 
J.H korpers in die voraenanni-Pn Aii^n«=.Kn,.ir.qo,^ ^-i r..^oep]^n| ,»„ 

Die Metalleinlagen 10 bestehen in diesem Falle aus im Quer- 
schnitt U-f6rmig abgewinkelten fiandstreif en , die sich sowohl 
an der Innenseite der beiden Schmalseiten als .nuch an den an- 
schlieBenden Randbereichen der beiden Breitseiten des Hohl- 
kastenprofils erstrecken. Das Eindringen der Bandstreifen 10 
in die breiten Seitenwande des Hohlkastenprofils gewMhrleistet 
einen Halt der Bandeinlagen im Kunststof fprof il . Dieser Halt 
wird noch durch die Perforierungen 11 in den Metalleinlagen 1C 
erhdht, in v/elche wie bei dem AusfUhrungsbeispiel gemafi Fig. f 
Kunststoffmaterial des Kunststof fprof ils eindringen kann. 
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Es ist aber auch moglich, die Metalleinlagen an der Irinenseite 
der Wande des HohlJcastenprof ils des Waagenkorpers f estzukleben 
Auch in diesem Falle empfiehlt sich eine Perforierung der band- 
formigen Metalleinlagen, in welche der verwendete Klebstpff 
eindringeri kann . In Fig. 10 ist ein Ausfvihrungsbeispiel hier- 
fiir rlargestellt / welche Figur aiich als Langsschnitt nach Linie 
X-X in Fig. 9 angesehen werden kann. Diese Figur zeigt eine an 
der Innenseite einer Seitenwand 12 des Hohlkastenprpf ils . 
inittels einer Klebstof f schicht 13 angeleimte Metalleinlage , 
welche klebstoffschicht 13 in ein Loch 11. einer Perforierung 
teilv/eise eingedrungen ist, 
* 

Auch in Fig. 12 sind im Querschnitt U-formig ausgebildete 
Metalleinlagen 15 dargestellt, die in Ausnehmungen an den 
Innenseiten der Wande des Hohlkastenprof ils des Wassier— 
waagenkorpers eingelassen sind. Diese Metalleinlagen 15 be- 
sitzen Langssicken 16 zur Bildung eines Zwischenraumes 17 
zwischen der benachbarten Seitenwand des Hohlkastenprof ils und 
der Metalleinlage . Urn noch nach dem Einlassen der Bandeinlagen 
15 in das Kunsts toff prof il Klebstof f in den Zwischenraum 17 und 
die benachbarte Fuge zwischen den Metalleinlagen und dem 
Kunststof fprof il einbringen zu kSnnen, sind Bohrungen 18 vorge- 
sehen, welche die AuBenseite des Waagenkorpers mit dem Zwischen- 
raum 17 verbinden. Es kann auch zweckmaSig sein, neben der in 
Fig. 13 dairgestellten Langssicke 16 noch mehrere Quersicken 19 
in den Metalleinlagen ainzuordnen, \am eine noch bessere Vertei- 
lung des Klebers zwischen diesem und dem Kunststof fprof il des 
Wasserwaagenkorpers zu erreichen. 

In den in der Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispielen 
ist die Erfindung ausschliefilich bei Wasserwaagen angewendet, 
deren Waagenkorper aus einem Hohlkastenprof il besteht. Sie ist 
jedoch auch anwendb.ar bei Wasserwaagenkorpern , die im Quer- 
schnitt voll ausgebildet bder anders, beispielsweise doppel-T- 
formig profiliert sind. 
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1- Wasserwaage, dereri Waagenkorper aus einem Kunst- 

stoffprofil besteht, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Kunststof fprof il sich im . wesentlichen iiber die gesamte 
Lange des Waagenkorpers erstreckende Metalleihlagen 10,14,15 

■ ■ 

aufwelst. 

2» Wasserwaage nach Anspruch 1, dadurch g e k e n n- 

z e .1 c h r. e da.6 die Metalleinlagen sich ununterbrochen 
iiber im wesentlichen die. gesamte Lange des Waagenkorpers er- 
strecken . 

■ • ■ ■ • 

3. Wasserwaage nach Anspruch ^, dadurch g e k e n n - 
zeichnet^ daB die Metalleinlagen scherf est mit dem 
Kunststof fprof il verbunden sind. 

4 . Wasserwc-age nach einem oder mehreren der Anspriichc 

1 bis 3, dadurch g e k e n n z e i c h n e t, daB im Querschnitt 
des Waagenkorpers mehrere getrennte, zueinander parallele Me- 
tal leinlagen im Abstand voneinander angeordnet sind. 

5. . Wasserv/aage nach Anspruch ^, dadurch g e k e n n-r 
zeichnet, daB die Metalleinlagen in der Waagensohle 
bzw. Waagenoberseite angeordnet sind. 

6- Wasserwaage nach Anspruch 5, dadurch g e k. e n n - 

zeic. hnet, daB neben den Metalleinlagen in der Wasser- 
waagensohle bzw, Oberseite des Wasserwaagenkorpers weitere 
Metalleinlagen in den Wasserwaagensohle und die Wasserv/aagen- 
oberseite verbindenden Teilen des Waagenkorpers angeordnet sind. 

7. Wasserwaage , nach den AnsprQchen 1 und 3, dadurch 

gekenn ze ichne t, daB die Metalleinlagen zur Erzeu- 
gung einer scherfesten Verbindung mit dem Kunststof f rauhe 
Oder profilierte Oberflachen bder an ihren Oberfllichen aufgc- 
brachte Haf tschichten haben. 

• • ■ • - . » 

• * 

« 
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8. Wasserwaage nach Anspruch 1- dadurch g e k e n n 

z e i c h n e t / dafi die Metalleinlagen aus in das Kunststoff^ 
profil eingegoss.enen Me tallbandern bestehen. 

9^ Wasserwaage nach den Anspruchoh 1 und 8/ dadurch 

gekennzeichnet, dafi die eingegossenen Metallban- 
der ebenf lachig sind. 

• * 

-|0. Wasserwaage nach den Anspriichen 1 und 8, dadurch 

qekenn zei chne t, dafi die eingegossenen Metallbander 
±m Querschnitt abgewinkelt sihd. 

11. Wasserwaage nach den Anspriichen 1 und 8, dadurch 
gekenn z e i chne t, dafi die eingegossenen Metallban- 
der im. Querschnitt gewellt sind, 

* ■ 

• • • 

12. Wasserwaage nach den Anspriichen 1 und 8, dadurch 
g e k e n n z e i c h n e t, dafi die eingegossenen Metallbander 
in Langsrichtung gev/ellt oder zickzackf ormig geknickt sind. 

» — • * • . 

13;". . Wasserwaage nach den Anspriichen 1 und 8 , dadurch 

g e k e n n z e i c h n e t, dafi die eingegossenen Metallbander 

■ • ■ 

Durchbrechungen (9, 11) aufv/eisen, die ganz oder teilv;fc:ise mit 

dera Kunststoff des Kunsts.tof fprof ils oder mit. Klebstoff gefullt 
sind. 

14. Wasservjaage nach Anspruch 1, dadurch gekenn 
zei chne t, dafi die Metalleinlagen aus eingegossenen Drah-. 
ten, Seilen oder dgl. bestehen.* 

15. Wasserv/aage nach Anspruch 14, dadurch g e k e n 
z e ich n e t, dafi die eingegossenen Seilo im Querschnitt 
sternahnliche Form haben. 

16. . V^asserwaage nach Anspruch 10, dadurch g e k e h 
z e i c h n 'I t, dafi die abgekanteten Metalleinlagen in den 
Ecken des Kunststoff prof ils eingegossen sind. 
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17- Wasserwaage riach elhem der Anspriiche 1 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet , daB die Metalleinlagen 
in dem Kunststof f prof il festgeklebt sind. 

'J 8. Wasserwaage nach einem der Anspriiche 1 bis 7 

und 17, dadurch gekennzeichnet , aa6 das Kunst- 
stof fprofil an seinon Wandseiten Ausnehmungen aufweist, in 
welche die Metalleinlagen eingesetzt sind. 

■ « 

19- Wasserwaage nach den Anspruchen 17 uhd 18, 

dadurch g e k e n n z e i c h n e t, dafi die in die Ausneh- 
mungen des Kunststof f prof ils eingeschobenen Metalleinlagen 
perforiert sind und der zum Festkleben der Metalleinlagen 
dienende Klebstoff die Locher der Ferfprierung ganz Oder teil- 
weisG ausfiillt. . 

Wasserwaage nach einem der Ansrpuche 17 bis 19, 
dadurch gekennzeichne t, daJ3 das Kunststof f prof il 
zu den Metalleinlagen fUhrende nach auBen mtindende Bohrungen 
(18) fiir das Zufuhren von Klebstoff aufweist. 

■ • 

21 • . Wasserwaage nach eihem oder mehreren der. An- 

spruche 1 bis 20, deren Waagenkorper aus einem Kunststof f- 
Hohlkastenprofil besteht^ dadurch gekennzeichnet 
daO die Metalleinlagen in der die Wasserwaagensohle bilden- 
den sowie in der gegenuberliegenden schmalen Seitenwand des 
Hohlkastenprof ils und auch in den breiten Seitenwanden des 
Hohlkastenprof iis angeordnet sind. 

22* Wasserwaage nach Anspruch 10, deren Wasserwaa- 

genkorper aus efnem Kunststof f-Hohlkastenprofil besteht, da- 
durch g e k e n . n z e i c h n e t , daB die abgekanteten Me- 

■ * * ■ * 

tallbander in den Ecken des Hohlkastenprof ils angeordnet 
sind.. • 
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23. Wasserwaage nach Anspruch 17, deren Wasser- 

waagenkCrper aus einem Kunststof f-Hohlkastenprof 11 besteht, 
dadurch gekennzeichne t, dafl die Ausnehmungen an 
der Innenseite der die Wasserwaagensohle bildcnden sowie der 
gegenuberliegenden schmalen Seitenwand des Hohlkastenprof i Is 
sowie ggf. teilv/eise an der Innenseite der angrenzendcn Be- 
reiche der beiden benachbarten breiten SeitenwSnde des Hohl- 
kaistenprof ils angeordnet und die in diese Ausnehmungen cinge- 
setzten Metal Ibander aus entsprechend geformtcn, die Ausneh- 
mungen ausfullenden Metallschienen bestehen. 

" « 

.24. Wacserwaage nach Anspruch 23, dadurch g e - 

k e n n z e i c h n e t, daO die in die Ausnehmungen eingeseUz 
ten Metallschienen in den Hphlraum des Hohlkastenprof ils 
hineingerichtete Sicken (16) zur Bildung eines Zwischenraumes 
(17) zwischen dem Sickenboden urid der benachbarten Seitenwand 
des Hohlkastenprof ils haben. 

25. Wasserwaage nach Anspruch 24, dadurch g e - 

kennzeichnet, daS in den Zwischenraum . ( 1 7) zwischen 
den Sicken und der benachbarten Hohlkastenseitenwand Bohruh- 
gen (18) im Kunststoffprofil fiihren, die an der AuBenseite 
des ProfilG ausmiinden. 

Wasserwaage nach Anspruch 25, dadurch g e - 

kennzeichnet, daB die Sicken (16, 19) kreuzfonnig 
angeordnet sind. 



• • f * 
I • • • 

I • • 
• • 

/ t \ « • • 
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This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

« 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ pVaJED TEXT OR DRAWING 

□ ^pCtjRRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

• ■ 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□^K^S OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ R£FER£NC£(S) OR £XHIB1T(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: . ■ ■ ' 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please tlo not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



